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(57) Abstract 

The description relates to a cleanable scraper station which takes the form of a sending and receiving station (7) and in 
which a scraper (I) limits on one side a scrapable product line section (6) to which is connected a pressure medium source for the 
controlled transfer of the scraper from the sending to the receiving station, from which, during the return of the scraper from the 
receiving to the sending station, the pressure medium (D) forced from the product line section is discharged, with monitoring de- 
vices (7a, 8a) to determine the position of the scraper, with a wider cross-section than the scrapable section and with a movable 
stop for the scraper, whereby one of the things to be ensured is that both the scraper and the sending station surrounding it are to 
be continuously cleanable in situ without dismantling the scraper. In addition, it is to be possible to arrange scraper stations on 
both sides of a scrapable product line section, which can also be continously cleaned. To this end, the scraper (I; II) can be 
moved by means of the movable stop (3a; 1.3a; 2.3a) into the closure position (VL) limiting the scrapable product line section 
which represents its sending or product position. , - 


J 


(57) ZusammenfassuDg Beschrieben ist eine reinigbare Molchstation, die ais Sende- bzw. Empfangsstation (7) ausgel)ildet 
ist und in der ein Molch (I) einen molchbaren Produktleitungsabschnitt (6) einseitig begrenzt, an die eine Druckmittelquelle zur 
gesteuerten Uberfuhrung des Molches von der Sende- zur Empfangsstation angeschlossen ist, aus der im Zuge der Ruckfuhrung 
des Molches von der Empfangs- zur Sendestation das aus dem Produktleitungsabschnitt verdrangte Druckmittel (D) abgefuhrt ■ 
wind, mit Kontrolleinrichtungen (7a, 8a) zum Feststellen der Position des Molches, mit gegenQber dem molchbaren Abschnitt er- 
weitertem Querschnitt und mit einem beweglichen Anschlag fur den Molch, wobei unter anderem sichergestellt werden soil, da& 
sowohl der Molch an Ort und Stelle als auch die ihn umschlieSende Sendestation ohne Ausbau des Molches im DurchfluS rcinig- f 
bar sind. Dariiber hinaus soli es mdglich sein, beiderseits eines molchbaren Produktleitungsabschnittes Molchstationen anz>jord- [ 
nen, die gleichermaSen im DurchfluB reinigungsfahig sind. Hierfur ist unter anderem vorgesehen, daS der Molch (I; II) mittels 
des beweglichen Anschlages (3a; 1.3a, 2.3a) in die den molchbaren Produktleitungsabschnitt (6) begrenzende VerschiuBlage (VL), 
die seine Sende- oder Produktstellung darstellt, verschiebbar ist. 
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Reiniabare Molchstation 


Die Erfindung betrifft eine reinigbare Molchstation, die als 
Sende- bzw. Emp-f a ng s s t a t i on ausgebildet ist und in der em 
Molch einen molchbaren Pr od u kt lei t ung s a b s ch ni t t einseitig 
begrenzt , an die eine Dr u ckmit t elq uelle zur gesteuerten 

5 Uberfuhrung des Molches von der Sende- zur Empf angsstation 
angeschlossen ist. aus der im Zuge der Ruckfuhrung des 
Molches von der Empfangs- zur Sendestation das aus dem 
Produktleitungsabschnitt verdrangte Dr uckmitt el abgefuhrt 
wird, mit Kon tr olleinr ich t ungen zum Feststellen der Position 

10 des Molches. mit gegenuber dem molchbaren Abschnitt e r - 

weitertem Querschnitt und mit einem beweglichen Anschlag fur 
den Molch . 

Eine Molchstation der einleitend gekennzeichne t en Gattung 
15 ist im wesentlichen aus der GB 21 02 095 A bekannt, Es 

handelt sich hierbei urn eine Vorrichtung fur das Genden und 
Empfangen von im allgemeinen kugelf ormigen Molchen innerhalb 
eines Rohr lei t ung s s y s t ems . Die Molchstation besteht aus 
einem verlangerten Fangkorb, der an emem Ende an eine 
20 Rohrleitung angeschlossen werden kann und der -fur die 

Au-fnahme von mehreren Molchen geeignet ist, die von dem 
einem Ende in die Rohrleitung gesendet werden, und einer 
Abschuft vorrichtung , die jeweils einen Molch in die Rohr- 
leitung senden kann. Ein weiterer Bestandteil der Molch- 
25 sendevorrichtung ist ein verlangerter Molchauf nahmebehalter ( 
der mehrere Molche aufnehmen kann, der demontierbar ist und 
der teleskopartig in den Fangkorb eingesetzt werden kann. 
Der Molchau-f nahmebehalter ist an einem Ende offen. Dieses 
Ende liegt nach dem Einsetzen in den Fangkorb seitlich am 
30 vorderen Ende des Fangkorbes. Die AbschuBvorrichtung enthalt 
eine Arret iervor rich t ung , die vom Aufna hmebehalt er seitlicn 
am vorderen Ende des Fangkorbes getragen wird und die sich 
zwischen zwei Positionen bewegt . Wird sie angehoben, wird 
der Molch 
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blockiert. senkt sie sich, so kann der Molch passieren. Die 
Arretiervorrichtung wird von einem Teil bewegt , das vom 
Fangkorb getragen wird. Dieses Teil rastet beim Einsetzen 
des Auf nahmebehalters in den Fangkorb in die Arrentier vor- 

5 richtung ein. Die Bewegung erfolgt wahlweise zwischen der 

Molchblockier- und MolchdurchlaR position. Eine zweite Molch- 
blockiervorrichtung ist vorzugsweise mat einem Betriebsteil 
ausgerustet, welches dazu dient, die im Au f na hmebeha lte r 
verbleibenden Molche zur u ckzuha lten . wahrend der erste Molch 

10 das System durchlauft und den nachsten Molch nach Entsendung 
des ersten in Abschufistellung zu bringen . Zur Unter stutzung 
des Sendevorganges wird dem System Flussigkeit entzogen und 
uber ein Rohrstuck in den Farbkorb und von dort aus uber 
Offnungen in den Molch a u f n a hmebe h alt er unmittelbar hinter 

15 den zu sendenden Molch gefuhrt . 

Obgleich der Fangkorb einen gegenuber der Rohrleitung er- 
weiterten Querschnitt aufweist, so daB Flussigkeit aus dem 
System an dem ber eit ge s tellt en Molchen vor beigef uhr t werden 

20 kann, sind der vorgenannten Or u ck s chr if t keinerlei Hmweise 
Oder Anregungen daruber zu entnehmen , wie die Molche an Ort 
und Stelle ggf. einer Reinigung unterzogen werden konnten. 
Fur den Fall, daft die Molche gereinigt werden mussen, ist 
der Fangkorb in Verbindung mit dem Molcha uf nahmebehalt er zu 

25 demontieren, die Molche sind zu entnehmen und auBerhalb zu 
reinigen . 


Andere bekannte Molch s t a t ionen beinhalten ebenfalls solche 
Sendes tationen , aus denen der Molch zum Zwecke seiner Reini- 
0 gung ausgebaut werden muB. Alsdann kann der Molch manuell 
gereinigt und es konnen sowohl das Gehause der Sendestation 
als auch der zugeordnete Pr od uktlei t ung s a b s chni t t einer 
DurchfluBreinigung unterzogen werden . 
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Eine derartige Prozedur ist nicht nur umstandlich und wider- 
spricht dem allseits anerkannten Automatisierungsziel , samt- 
liche mit Produkt kon t ami n ier t e n Anlagenteile ClP-reini- 
gungsf ahig ( C I P : cleaning in place, was soviel bedeutet wie 

5 "Reinigung an Ort und Stelle") auszubilden, sie birgt auch 
eine erhebliche Unfallgef ahr in sich , -falls das den Molch 
beauf schlagenden Druckmittel, im Falle einer Demontage des 
Sendegehauses , noch nicht hinreichend entspannt ist . Eine 
diesbezugliche unzureichende Entspannung des Druckmittels 

10 kann beispielsweise auftreten, wenn eine Fehlbed ienung im 
Zusammenhang mit der Dr uckmit telzuf uhr vorliegt oder wenn 
das im Zuge der Ruckf uhrung des Molches von der Empf angs- 
zur Sendestation aus dem Produktlei t ung s a bs chni t t verdrangte 
Druckmittel, infolge einer Fehlbedienung oder auch eines 

15 Defektes an beteiligten Bauteilen, nicht vollends abgefuhrt 
wurde . „ 

Ausgehend von der vorstehend aufgezeigten Problematik liegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine reinigbare Molch- 

20 station der einleitend gekennzeichnet en Gattung derart aus- 
zubilden, d a 6 sie CIP-reinigungsf ahig ist. Dies soli be- 
deuten, daB sowohl der Molch an Ort und Stelle als auch die 
ihn umschlieBende Sende- bzw. Empf a n g s s t a t ion ohne Ausbau 
des Molches im DurchfluG reinigbar sind. Daruber hinaus soil 

25 es moglich sein, beiderseits eines molchbaren Produktlei- 
tungsabschnittes Molch s t a t ionen anzuordnen, die gleicher- 
mafien CIP-reinigungsf ahig sind. 

Die Losung der gestellten Aufgabe wird durch Anwendung der 
30 Kennzeichenmerkmale des Anspruchs 1 erreicht. Vorteilhafte 
Weiterbildungen der reinigbaren Molchstation sind Gegenstanri 
der Anspruche 2 bis G. In Anspruch 7 wird Schutz begehrt -fur 
einen molchbaren Produktleitungsabschnitt , der wenigsten 
eine reinigbare Molchstation gemaft der Er-fmdung au-fweist. 
35 Die Anspruche 8 bis 10 betreffen vorteilhafte Ausge- 

staltungen eines molchbaren P r od u k t le i t u ng s a b s c h ni t t e s , an 

t 

dessen Ende ^eweils eine reinigbare Molchstation 'gemaB der 
Erfindung angordnet ist. 
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Da| cJer Molch n6ben seiner VerschluBlage innerhalb der Sende- 
station erfindungsgemaB in eine weitere Lage verschoben 
werden kann, in der er sich in einem gegenuber dem Ouer- 
schnitt des molchbaren Produktleitungsabschnittes er- 

5 weiterten Ouerschnitt des Gehauses befindet, ist er nunmehr 
in dieser Lage vom Reinigungsmit tel umspulbar, da der 
erweiterte Ouerschnitt des Gehauses, gemaB einer vorteil- 
haften Au sge st altung der S end es t a tion . mit einem AnschluB 
am Gehause in Verbindung steht . uber den das Reinigungs- 

10 mittel abgeleitet werden kann. Mit Hilfe des beweglichen An- 
schlages wird der Molch zwangsweise in seine VerschluBlage 
uberfuhrt, wahrend er seine Reinigung s s t ellung von sich aus 
untei der Einwirkung aes Reinigung smitt el s emnehmen kann, 
sofern der bewegliche Anschlag urn den hierfur erf order lichen 

15 Ver s chiebeweg zur uckgenommen wird. 

Die Verschiebung des Molches im Pr oduktlei tung s a b s chni tt 
erfordert ausreichend groBes Spiel gegenuber der ihn um- 
schlieBenden Wandung. Dieses Spiel ist auch annahernd in 

20 der VerschluBlage des Molches innerhalb der Sendesation vor- 
gesehen, so daB in diesem Fall Produkt Oder gegebenenf alls 
auch Reinigungsmittel in geringem Umfang am Molch vorbei in 
die Sendesation eindringen kann. Damit nun ein Ubertritt 
dieser Fluide aus der Sendestation in die Umgebung ver- 

25 hindert wird, sieht eine Weit er bildung der Erfindung vor , 
daft der AnschluB zur Ableitung des Reinigungsmittels durch 
ein Ventil verschlossen wird. Eine weitere Ausgest altung 
sieht vor, daB der Anschlag mit einem S chlieBglied des 
Ventils starr verbunden ist, und daB im Zuge der SchlieBbe- 

30 wegung des SchlieBgliedes der Molch mittels des Anschlages 

in seine |erschluBlage verbracht wird. Durch diese Anordnung 
erubrigt sich ein separater Antrieb des Anschlages, da die 
Hubbewegung des SchlieBgliedes gleicherma Ben verwendet wird. 
urn die S tellbewegung des beweglichen Anschlages zu reali- 

35 sieren. Em SchlieBen des Ventils bewirkt die zwangsweise 
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Qberfuhrung des Molches in seine Ve s chluBlage , wahrend dxe 
Offnungsbewegung des Ventils die Rucknahme des Anschlages 
bewirkt, so daB der Molch unter dem Einflufi des Reinigungs- 
mittels in seine Reinigung s s tellung verschoben wird . 

5 

Im erweiterten Querschnitt des Gehauses der Sendestation 
sind, gemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung, 
wenigstens drei Fuhr ung s r ippen -Pur den Molch angeordnet, die 
ihn langs seiner Ve r s c h iebebeweg ung fuhren und die ihn in 
10 seiner Endlage, der Reinigungs s tellung , stutzen. 

Fails aas ventil, gemaB einer bevorzugten Ausf iihrungsform 
der Erfindung, den AnschluB zur Ableitung des Reinigungs- 
mittels mit einem Luft- und Reinig ung s r ohr verbindet, an das 
15 jeweils ein erstes Ventil, welches fur* die Zufuhr von Druck- 
mittel vorgesehen ist, und ein zweites Ventil, welches der 
Abfuhr uber s tromenden Druckmittels dient, a nge s chlo s s en 
sind, ergibt sich eine auBerst kompakte Ge s amt a nordnung . 

20 Zur Sicher s tellung eines a u toma tis ier ba r en Produktausschubes 
mit Hilfe des Molches einerseits und eines Rucklaufes des 
Molches von der Empf a ng s s t a t ion zur Sendestation anderer- 
seits ist sowohl an der Sendestation als auch an der Emp- 
fangsstation jeweils eine Ruckmeldeeinr ich t ung vorgesehen, 

25 die die notwenigen S c h a 1 t impul s e , bei s piel swei s e uber einen 
im Molch angeordneten Permantmagneten , dessen stationares 
Magnetfeld uber den ganzen Urn-Fang des Molches auBerhalb der 
Sende- bzw. Empf angsstation erfaBt werden kann, erhalt. 

30 Ein besonderes Problem stellt das Uberfahren eines im Regel- 
fall in jedem molchbaren Pr oduktlei t ung s a bs chnit t vorzu- 
sehenden T-Abzweiges durch den Molch dar. Urn ein sicheres 
Uberfahren eines derartigen T-Abzweiges bei gleichzeitiger 
Lages tabilisierung des Molches zu gewahrleisten , muB dieser 


WO 91/17386 


PCT/EP9 1/00744 


- 6- 

miridestens zwei tragende, in ausreichendem Abstand von- 
einander angeordnete, mit der Mantelflache des Produkt- 
leitungsabschnittes korrespodierende Flachen besitzen. 
Andererseits erfordert aber das. Durchlaufen von Rohrbogen 

5 eine moglichst kurze und genugend elastische Ausbildung des 
Molches. Urn diesen Zielkonflikt moglichst optimal zu losen, 
sieht eine weitere Ausgestaltung der reinigbaren Molch- 
station vor , daB der Abzweig des T-Abzweiges einen gegenuber 
dem Nennquerschnitt des T-Abzweiges reduzierten Querschnitt 

10 aufweist, der sich anschlieliend wieder auf Nennquerschnitt 
erweitert. Dariiber hinaus ist vorgesehen , daB die Sende- 
station unmittelbar uber den Dur chgangs t eil des T-Abzweige s 
an den Produktleitungsabscnnitt angeschlos sen ist. Dadurch 
wird die nicht vom Molchvorgang erfaBte Produktmenge so 

15 gering wie moglich gehalten. Beim spater noch erlauterten 

Doppelmolchsy s tern ist jede Sendestation auch Empf angsstation 
fur den zweiten Molch. Auch wenn i wie in dieser Variante der 
Erfindung, die Sendestation als Empf a ng s s t a t ion f ungiert ( 
wird durch ihre unmittelbare Anordnung am Dur chgang s t eil des 

20 T-Abzweiges s i Cher ge s t ellt , daB so wenig wie moglich Pro- 
duktverluste auftreten. 

Da bei der erf indungsgema Ben Ausbildung der Molchstation der 
Molch dann CIP-reinigungsf ahig ist, wenn er in die Sende- 

25 station uberfiihrt wurde , ist es nunmehr ohne weiteres mog- 
lich, jeden molchbaren Prod uktleit ung s a bs chni tt , der in 
einem vollstandig automa ti s ierten Reinigungsablauf mte- 
griert ist, mit mindestens einer reinigbaren Molchstation 
gemaB der Erfindung a u s zu s ta t t en . Eine an einem Ende des 

30 Produktleitungsabschnittes angeordnete reinigbare Molch- 
station erlaubt es, letzteren nur in einer Richtung mit 
Produkt zu befahren. Wird hingegen, wie dies eine weitere 
vorteilha fte Ausgestaltung des molchbaren Produktleitungsab- 
schnittes vorsieht , an dessen Ende jeweils eine reinigbare 

35 Molchstation vorgesehen und wird daruber hinaus jede der 
beiden Sendesta tionen mit einer Haltevorrichtung fur den 
Molch ausgesta ttet , dann ist der molchbare Produktleit ung s - 
abschnitt in beiden Richtungen mit Produkt befahrbar. Jede 
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Sendesta tion ist einerseits E' pf angsstation fur den eigenen 
Molch und andererseits auch Empf angsstation -Pur den Molch 
der anderen Sendestation . Die vorge s chla gene Haltevor- 
richtung stellt in diesem Zusammenhang sicher , dafl der im 
5 Molchsender befindliche erste Molch arretiert werden kann, 
wahrend der zweite Molch, der sich nach dem Pr odukt a u s s chub 
unterhalb des ersten befindet, mit Druckmittel in semen 
eigenen Molchsender zur uc kgedr u ckt wird . 

10 Das Doppelmolchsystem erlaubt nicht nur, den Produktausschub 
wahlweise in beiden Richtungen durchzuf uhren . es bietet 
daruber hinaus auch noch weitere Vorteile. So ist der zweite 
Molch auch beim schonenden Befullen mit empfindlichen Pro- 
dukten vorteilhaft einsetzbar. Es konnen bei s pi el s we i s e 

15 senkrechte Rohrlei t ungen problemlos mit einer Pfropfen- 

stromung auch abwarts befullt werden, jwenn der Einleitung- 
strdmung ein durch a u s r ei chenden Gegendruck gestutzter Molch 
vorherlauft. Das gleiche gilt fur stark zum Schaumen 
neigende Produkte , wie zum Beispiel Shampoo, in senkrechten 

20 wie in horizontalen Leitungen . Der vorherla u -fend e Molch mufi 
im AnschluB an den Bef ullvorgang in seine Au s g a ng s s t ellu ng 
zur uckkehren . Dies bedeutet , daft er dabei den molchbaren 
Produktleitungsabschnitt entgegen der Befullrichtung 
ausschiebt. Es handelt sich bei dem vorge s chla genen Doppel- 

25 molchsystem daher um eine Anordnung, die jede Ausschub- 
richtung frei wahlbar erlaubt. 


Damit der dem Produkt vorherla ufende Molch in seine er- 
forderliche Au s g a ng s po s i t i o n uberfuhrt werden kann, sieht 

30 eine vorteilhafte Ausgestaltung des molchbaren Produkt- 

leitungsabschnittes vor , daB in jenem Teil , der wahrend der 
Produktf ahrt vom Produkt durchstromt ist. zwei weitere 
Haltevorrichtungen und eine diesen ^eweils zugeordnete Ruck- 
meld e ei n ri c h t u n g angeordnet sind, wobei sich die erste 

35 Haltevorrichtung nahe am Anschlufi zur vorgeordneten Produkt- 
leitung und die zweite Haltevorrichtung nahe am An.schluB 
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zup nachgeordneten Produktleitung befinden. Dabei stellt die 
Ruckmeldeeinrichtung die erforderliche Position des in Frage 
kommenden Molches fest, und die Haltevorrichtung arretiert 
ihn dann in dieser Position. Das Erreichen dieser defi- 
nierten Endlage des Molches wird zweckma Bigerweise er- 
leichtert entweder durch seine in t ermit t ierende Beauf- 
schlagung mit Druckmittel oder aber durch kontinuierliche 
Beaufschlagung mittels f r eq ue nzg eregelt er . rotierend 
arbeitender Verdrangerpumpen. 


1 0 


Lange molchbare Produktleitungsabs chnitte , die eine oder 
mehrere in Abstanden voneinander angeordnete Abzweigungen 
aufweisen, werden nicht immer auf voller Lange mit ProauKr 
befahren. So kann es vorkommen , daG sich ein Produktlei- 

15 tungsabschnitt in mehrere parallel angeschlossene Behalter 
verzweigt und daB bei s piel swei s e der der Einleit ung s s telle 
des Produktes in den P r od u k t lei t ung s a b s ch nit t am nachsten 
liegende Behalter befullt werden soil. In diesem Falle ware 
dennoch der gesamte weitere Produktleitung sabschnitt mit 

20 Produkt auf2ufullen, was entweder zu erheblichen Produkt- 

verlusten fuhren wurde oder was wenigstens weitere MaGnahmen 
zur Entleerung der Leitung und Sicher s t ellung des nicht in 
den zu befiillenden Behalter uberfuhrten Produktes erfordern 
wurde. In beiden Fallen ware eine durch die nachfolgende 

25- Reinigung bedingte erhohte Abwasser- und damit eine zusatz- 
liche Umweltbela stung durch Rei nigung smit t el und Produkt 
gegeben. Dieses Problem kann durch das vorge s chlagene 
Doppelmolchsystem auf au Berordentlich elegante Weise gelost 
werden, wenn , wie dies eine weitere Au s ge s t a 1 t u ng des molch- 

30 baren P rod u ktleitung s a bs chnitte s vorsieht , im Produkt- 
leitung s a b s ch nitt , zwischen vorgeordne t er und n a c hg eo r d ne t e r 
Produktleitung, wenigstens em T-Abzweig vorgesehen ist. 
dessen Abzweig emen gegenuber dem Nen nq uer s c hnitt des T-Ab- 
zweiges reduzierten Querschnitt aufweist. der sich an- 

35 schlieGend wieder auf Nennquer schnitt erweitert, wobei nane 
beiderseits des Abzweiges oeweils eine Haltevorrichtung und 
eine dieser jeweils zugeordnete Ruckmeldeeinrichtung ange- 
ordnet sind. In Abhangigkeit von der Richtung, in der der 
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molchbare Produktleitungsabschnitt vom Produkt befahren 
wird , wirci einer der beiden Molche des Doppelmochsy stems an 
den Abzweig des T-Abzweiges herangef ahren , dort durch die 
Ruckmeldeeinrichtung positioniert und durch die Haltevor- 

5 richtung arretiert. Er fungiert als ver schiebbares , wahl- 
weise an diskreten Stellen positionier- und arretierbares 
Tr ennelemen t , welches jenen Teil des Produktleitungsab- 
schnittes, der bei der bevor s tehenden Produkt-f ahrt nicht 
beaufschlagt werden soil, vom produktbeauf schlagten ab- 

10 trennt . Die Anzahl der moglichen Verzweigungsstellen des 

molchbaren Pr od u ktlei t ung s a bs chnit t es unterliegt im Prinzip 
keinerlei Beschrankung . Jeder T-Abzweig mufl im Bereich 
seines Abzweiges derart ausgebildet sein , daft er von einem 
zweistufigen Molch sicher uberfahren werden kann. 


1 5 


20 


Ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestellt und wird im folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen 


Figur 1 eine Ansicht einer reinigbaren Molchstation gemaB 
der Erfindung in Verbindung mit einem Produkt- 
leitungsabschnitt, einer Emp f a ng s s t a t ion und den 
zugeordneten Ventilen und Einr ich t ungen zur Bereit- 
25 * stellung des Druckmittels ; 


30 


Figur 2 einen Mi t t el s chnitt durch die Sendesation und ein 
Luft- und Reinigung srohr mit den daran angeschlos- 
senen Ventilen gemaG der Anordnung nach Fig. 1; 

Figuren 3 

und 3a eine Ansicht und einen Querschnitt durch die 

Empfangs station gemaB der Anordnung nach Figur 1; 
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I 

Figur 4 eine Ansicht eines molchbaren Produktleitung s a b- 
schnittes, an dessen Ende jeweils eine reinigbare 
Molchstation angeordnet 1st; 

Figur 4 a eine Teilansicht des molchbaren Produktleitungs- 

abschnittes der Anordnung gemaB Figur 4 im Bereich 
eines weiteren T-Abzweiges; 

Figur 5 einen vereinfachte Darstellung einen Mittel- 
schnittes durch eine Sendestation und 

Figur C eine vereinfachte Darstellung eines Mittelschnit- 
tes durch eine Sendestation und einen Teil des an- 
grenzenden Produktlei t ung s abs chnit t es einer Doppel 
molchanordnung gemaB Figur 4 mit einer vereinfacht 
dargestellten Halte vor r icht ung fur den Molch . 

Ein molchbarer Prod uktleit ung s a bs chnitt 6 (Figur 1) befindet 
sich zwischen einer vorgeord ne t en und einer n a chgeor d n e t en 

20 Produktleitung^ 6a bzw. 6b, wobei der Eintritt bzw. der Aus- 
tritt des Produktes jeweils mit P gekennzeichnet ist. Ihm 
ist eine Sendestation 7 vor- und eine Empf a ng s s t a tion 8 
nachgeordnet . Innerhalb der Sendestation 7 ist ein Molch I 
strichpunktiert angedeutet , dessen eingenommene Position 

25 uber eine R u ckmeldeeinr i cht ung 7a erfaflt und gemeldet werden 
kann. In der Empf a ng s s t a tion 8 ist die mogliche Endlage des 
Molches I ebenfalls strichpunktiert angedeutet. Er tragt 
dort die Bezeichnung I*. Die Endlage des Molches I* in der 
Empf angs station 8 ist in den Figuren 3 und 3a deutlicher zu 

30 erkennen; sie wird durch zwei Anschlage 8b, die als quer 
durch den P r od u k tie i t u ng s a b s c h n i t t 6 hind ur chgreif end e 
Rundbolzen ausgebildet sind ( sichergestellt und durch eine 
Ruckmeldeeinrichtung 8a (Fig. 1) erfaflt. In Flie ft r i ch t u ng 
des Produktes gesehen mundet hmter der Emp f a ng s s t a t io n 9 

35 eine erste Ver bind ung sleitu ng 10 in die na chgeordne t e Pro- 
duktleitung 6b ein. Ein als Ab s per r ven til a u s g e bild e t e s 
viertes Ventil 4 verbindet die erste Verbindungsleitung 10 
mit einer zweiten Ver bi nd u ng s lex t u n g 10a, die in das untere 
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Gehciuse eines als Wechselventil ausgebildeten funften 
Ventils 5 einmundet. Uber das obere Gehause des funften 
Ventils 5 kann Druckmittel D2 zugefuhrt werden, welches uber 
eine Oruckmittelleitung 11* herangefuhrt wird. Zur Bereit- 

5 stellung des Druckmi t tels 02 dient in an sich bekannter 

Weise eine Druckquelle 12*, ein n a chgeord ne t e s Sieb in Ver- 
bindung mit einem Wa s sera bs cheider 13*. e in Dr uckr egelven t il 
14 , em Manometer 15 und eine verstellbare Drossel 16 . 
Das untere Gehause des funften Ventils 5 weist zusatzlich 

10 einen nach unten gerichteten Auslauf 10b auf , uber den 

Reinigungsmit tel R, welches uber die vorgeordnete Produkt- 
leitung 6a zugefuhrt wird, aogeieitet werden kann. 

Die Sendestation 7 verfugt uber einen AnschluB 9a zur Ab- 
15 leitung des uber die vorgeordnete Pr odjukt leit ung 6a zuge- 
fiihrten R ei nig ung smi 1 1 el s R . Ein Ventil 3 ( e n t s pr e chend der 
dur chnumeriert en Reihenfolge handelt es sich urn ein drittes 
Ventil) verbindet den AnschluB 9a mit einem Luft- und Reini- 
gungsrohr 9. an das jeweils ein erstes Ventil 1 und ein 
20 zweites Ventil 2 a nge s chlo s s e n sind. Uber das erste Ventil 1 
kann Druckmittel D1 in das Luft- und Reinigung srohr 9 einge- 
leitet werden. Zur Ber eit s t ellu ng des Druckmittels D1 dienen 
Einrich tungen 11 bis 16, die jenen der vorstehend ange- 
gebenen Emrichtungen 11 bis 16 entsprechen oder mit 
25, diesen identisch sind. Uber das zweite Ventil 2 wird Druck 
oder Reinigungsmittel D bzw. R aus dem molchbaren Produkt- 
leitungsabschnitt 6 abgefuhrt. 

In der Darstellung gemaB Figur 2 sind Aufbau und Funktion 
30 des ersten, des zweiten und des dritten Ventils 1 bzw. 2 
bzw. 3 und der Sendestation 7 deutlicher erkennbar. Das 
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ers|te Ventil 1 verfugt uber zwei nicht naher bezeichnete 
SchlieBglieder, zwischen denen sich ein ebenfalls nicht 
naher bezeichneter Leckagehohlraum befindet. Es handelt sich 
bei diesem Ventil urn ein sogenanntes Doppel s itzventil , 

5 welches bei Auftreten einer Leckage an einem der beiden 

SchlieBglieder sicherstellt , dad diese Leckage nicht in den 
Bereich jenseits des anderen SchlieBgliedes gelangt. Das 
zweite Ventil 2 ist als Gbers tromventil ausgebildet. Der 
nicht dargestellte Antrieb dieses Ventils wird mit Druck- 

10 mittel so vorgespannt. daB das Ventil erst bei einem be- 

stimmten Uberdruck innerhalb des Luft- und Reinigungsrohres 
9 offnet. Eine ebenfalls nicht dargestellte Feder des 
Ventils 2 ist auf einer. erfordei lichen HaitearucK einge- 
stellt, der so bemessen ist, daB mit diesem Druck das 

15 Produkt mit Hilfe des Molches I aus dem molchbaren Produkt- 
leitungsabschnitt 6 ausgeschoben werden kann. 

Ein SchlieBglied 3b des Ventils 3 verschlieBt den AnschluB 
9a an einem Gehause 7b der Sendestation 7. An dem SchlieB- 

20 glied 3b ist eine Vers tells tange 3a angeordnet, die durch 
den AnschluB 9a bis in das Gehause 7b der Sendestation 7 
hindurchgreift und einen beweglichen Anschlag fur den Molch 
I darstellt. Man erkennt weiterhin , daB der Molch I inner- 
halb des Gehauses 7b zwei Stellungen einnehmen kann, namlich 

25 eine VerschluBlage VL und eine Reinigungs s tellung RS. 

Zwischen diesen beiden Stellungen wird er mittels wenigstens 
drei Fuhrungsrippen 7c gefiihrt und in der Reinig ung s s t ellu ng 
RS derart gestutzt. daB eine Verbindung zwischen dem gegen- 
uber dem Querschnitt des molchbaren Produktleit ung s a b- 

30 schnittes 6 erweiterten Querschnitt des Gehauses 7b und dem 
AnschluB 9a sichergestellt ist. In der Reinigung s s t ellu ng RS 
kann von unten in die Sendestation 7 eintretendes Reini- 
gungsmittel R an dem Molch I vorbeistromen und uber den 
AnschluB 9a und das Luft- und Reinigung srohr 9 fortgefuhrt 

35 werden. Letzteres verfugt uber einen AnschluB 9b fur eine 
nicht dargestellte Absperreinrichtung . 
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Die Wirkungsweise der gesamten Anordnung sei nachfolgend 
kurz erlautert (s. Figuren 1 bis 3a). Dabei ist nach 
folgenden Betrie bswei sen zu u n t e r s c h eid en : Produkt s tellung , 
Produktaus schub mit dem Molch, Rucklauf des Molches und 
5 Reinigungsstellung . 

In der Produkt s tellung sind das dritte und vierte Ventil 3 
bzw. 4 geschlossen. Der Molch I wird durch die Verstell- 
stange 3a in seiner Ver s chlu Blage VL , seiner Sende- Oder 
10 Produkt s tellung , gehalten. Die Einnahme dieser Stellung wird 
uber die Ruckmeldeeinrichtung 7a gemeldet. Das Produkt P 
kann uber die vorgeordnete P r od u kt le i t ung 6a in den molch- 
baren Produktleitungsabschnitt 6 eintreten und von dort uber 
die nachgeordnete Produktleit ung 6b fortgefuhrt werden. 

1 5 

Soil nunmehr das Produkt uber den Mol^h I, der sich in 
seiner Sendes tellung innerhalb der Sendestation 7 befindet , 
aus dem molchbaren Produktleitungsabschnitt 6 ausgeschoben 
werden, so mussen das Ventil 3 und das erste Ventil 1 offnen 

20 (vgl. Figur 2). Der er f orderliche Druck des Druckmittels D1 
fur den Ausschub des Produktes P ist an dem Dr uckr egel ven t il 
14 in der Dr uckmi t t ellei tung 11 eingestellt . Der Molch I 
wird nunmehr unter der Einwirkung des in die Sendestation 7 
ein s t r omenden Druckmittels D1 in die Empf angsstation 8 ge- 

25 schoben. Die regelbare Drossel 14 begrenzt die den Molch I 
wahrend des Ausschubes zeitlich nachstromende Dr uckmittel- 
menge. Damit wird eine unzulassige Be s chleunigung des 
Molches I bei abnehmendem Au s s chubwider s t a nd innerhalb des 
molchbaren Produktleitungsabschnittes 6 verhindert. Das 

30 erste Ventil 1 schlieBt bei Ankunft des Molches I in der 
Empf angsstation 8 (Ruckmeldung durch die Ruckmeldeein- 
richtung 8a). 

Im Vorwege zur Ruckfuhrung des Molches I aus der Empfangs- 
35 station 8 in die Sendestation 7 muB das Lu-ft- und Reina- 
gungsrohr 9 hinter dem AnschluG 9b abgesperrt sein. Das 
Ventil 3 ist geoffnet, und das zweite Ventil 2 wi!rd ange- 
steuert. Auf die bei diesem Ventil vorliegenden Uberstrbmbe- 
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dipgungen wurde vorstehend bereits hingewiesen. Nunmehr 
offnen das vierte und das funfte Ventil 4 bzw. 5. Der er- 
forderliche Druck des Druckmittels D2 fur den Rucklauf des 
Mplches I in die Sendestation 7 ist an dem Druckregelventil 
1* in der Druckmittelleitung 11* 2 um fiinften Ventil 5 vor- 
eingestellt. Der Molch I wird gegen ein Dr u ckmit t elpol s t er 
(z.B. 1 bar Uberdruck) in die Sendestation 7 zuruckge- 
schoben. Das uber s chu s s ige Druckmittel D wird dabei uber das 
vorgespannte Uber s tromven til 2 abgeblasen. Das funfte Ventil 
5 schlieflt bei Ankunft des Molches I in der Sendestation 7 
(Ruckmeldung durch die Ruckmeldeeinr icht ung 7a). Das vierte 
Ventil 4 schlieflt nach Ablauf einer fest einge s tellt en Zeit, 
in der sich das Druckmittel D2 mnerhalb des molchbaren 
Produktleitungsabschnittes 6 hinreichend entspannen kann. 
Nunmehr gent das zweite Ventil 2 in seine Ruhelage zuruck, 
und das Ventil 3 schlieflt. 


Die Reinigung der Sende- und Empf a ng s s t a tion 7 bzw. 8 wird 
nunmehr in das Rohr reinigung s programm des Produktweges 6a, 6 

20 und 6b eingebunden. Dabei befindet sich der Molch I in der 
Sendestation 7 (Ruckmeldung uber die Ruckmeldeein r ich t ung 
7a). Die "nachgeordnete Prod u ktleit ung 6b mufl wahrend der 
Reinigung der Sende- und Empf angsstation 7 bzw. 8 uber erne 
nicht dargestellte Ab s perr einricht ung abgesperrt sein. Nun- 

25 mehr schlieflt das Ventil 3. und das vierte Ventil 4 of f net . 
Das Reinigung smittel R stromt uber die vorgeordnete Produkt- 
leitung 6a in den Prod uktleitungs abs chnitt 6 ein und gelangt 
von dort uber die Empf a ng s s t a t ion 8 in die na chgeord net e 
Produktleitung 6b. Von dort wird sie uber die erste Ver- 

30 bindung sleitung 10, das vierte Ventil 4 und die zweite Ver- 
bindungsleitung 10a dem unteren Gehause des fiinften Ventils 
5 zugefuhrt und uber dessen Auslauf 10b abgeleitet. Das 
Ventil 4 schlieflt bei s piel s wei s e nach Ablauf einer fest 
einge s tellten Reinigung s zeit . Alsdann offnet das Ventil 3, 

35 wodurch der Molch I unter der Wirkung des Reinigungs vorlauf - 
druckes in seine Reinigungstellung RS gedruckt wird. 
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AnschlieBend werden sowohl das Gehause 7b der Sendestation 7 
als auch der Molch I gereinigt. Das Reinigungsmittel R 
stromt uber den AnschluB 3a in das Luft- und Reinigungsrohr 
9 und wird von dort -f ortge-Fuhrt . Wahrend dieser Reinigungs- 

5 prozedur wird fur einige Sekunden das zweite Ventil 2 ange- 
steuert , wodurch es unter der Wirkung des Reinigungsvor- 
laufdruckes aufgedruckt und sein Ventilgeha use mit Reini- 
gungsmittel R durchspult wird. Nach Ablauf emer bestimmten 
Reinigungszeit schliefit das Ventil 3, und die Reinigungs- 

10 prozedur der gesamten Anordnung ist beendet. 

In der Anordnung gemafc Figur 4 ist an jedem Ende des molch- 
baren Prcduktleitungsabscnnittes 5 jeweils eine reinigoare 
Molchstation angeordnet. Im rechten Teil der Darstellung 

15 erkennt man die erste Sendestation 7 in Verbindung mit alien 
notwendigen Bauteilen, wie sie nach Ai^fbau und Wirkung swei se 
in der Beschreibung zu Figur 1 bereits hinreichend erlautert 
wurden . Im Hinblick auf die dargestellte Do ppel a n ord n u n g 
wurden lediglich das erste, das zweite und das dritte Ventil 

20 mit 1.1 bzw. 1.2 bzw. 1.3 bezeichnet. Die mit A gekenn- 

zeichnete, nicht naher dargestellte Anordnung im AnschluB an 
das erste Ventil 1.1 entspricht lener , die bereits in der 
Anordnung nach den Figuren 1 und 2 beschrieben wurde. Die 
zweite Molchstation im linken Teil der Anordnung ist vollig 

25 identisch zu jener im rechten Teil. Hier tragen das erste, 
das zweite und das dritte Ventil die Bezeichnungen 2.1 bzw. 
2.2 bzw. 2.3, wahrend die anderen, vorstehend im Zusammen- 
hang mit den Figuren 1 und 2 erlauterten Bauteile eine urn 
Faktor 10 erweiterte Bezeichnung erhalten haben. Die mit A* 

30 gekennzeichnet e , nicht naher dargestellte Anordnung im 

AnschluB an das erste Ventil 2.1 entspricht der Anordnung A 
oder ist mit dieser identisch. 


35 


In der zweiten Send 
Molch II der. ebens 
station. 7, in stric 


estation 70 befmdet sich ein zweiter 
o wie der erste Molch I in der Sende- 
hpunktierter Darstellung in weiteren mog- 
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lichen Positionen innerhalb des molchbareh Produktleitungs- 
abschnitte 6 und der angrenzenden T-Abzweige 60 bzw. 600 
dargestellt ist. Mit I* ist die Endlage des Molches I unter 
halb des sich in seiner Sendestation 70 befindenden Molches 

5 II gekennzeichnet. Mit I** ist eine Startposition des 

Molches I gekennzeichnet, die er einzunehmen hat, wenn er 
dem uber den T-Abzweig 600 zugefuhrten Produkt vorhereilen 
soli. In entsprechender Weise sind die adaquaten Positionen 
des Molches II (Endlage II* unterhalb des in sich seiner 

10 Sendestation 7 befindenden Molches I und Startposition II** 
des vorherlaufenden Molches II im T-Abzweig 60) bezeichnet . 

Ein in Figur 1 d a r ge s t ell t e s viertes und ein funftes Ventil 
4 bzw. 5 sind bei der Doppelmolchanordnung gemaG Figur 4 

15 nicht mehr erf orderlich . Das Druckmittel D2 zur Ruckfiihrung 
des Molches I aus seiner Empf a ng s s t a t ion unterhalb des sich 
in seiner Sendestation 70 befindenden Molches II wird uber 
das erste Ventil 2.1 zugefuhrt. In entsprechender Weise 
erfolgt die Ruckfiihrung des Molches II aus seiner Endlage 

20 II* unterhalb des sich in seiner Sendestation 7 befindenden 
Molches I uber das Druckmittel D1, welches uber das erste 
Ventil 1.1 eingeleitet wird. 

Damit eine Ruckfiihrung des Molches I bzw. II aus seiner je- 
25 weiligen Endlage I* bzw. II* innerhalb der Empf angsstation 
unterhalb der Sendestation 70 bzw. 7 moglich ist, mufi der 
sich in der zugeordneten Sendestation befindende Molch II 
bzw. I arretiert werden . Dies geschieht durch eine Haltev/or 
richtung 17 bzw. 170, die in die Sendestation 7 bzw. 70 hm 
30 eingreift. In Figur 6 ist diese Arretierung des Molche I 

bzw. II im einzelnen verdeu t lich t . Die Haltevorricht ung 17 
verfugt uber einen Haltbolzen 17a, der mit emem feder- 
offnenden Antrieb 17b verbunden ist und in eine nicht naher 
bezeichnete umlaufende Ausnehmung zwischen den tragenden 
35 Flachen des zweistufigen Molches I bzw. II eingreift, 
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wodurch eine -Forms c hi u s s ig e Arretierung des Molches I bzw. 
II innerhalb des Molchsenders 7 bzw. 70 s i ch er g e s t ell t ist. 
Die Bezeichnungen 18. 170 und 180 stehen fur weitere 
Haltvorr icht ungen im Zusammenhang mit der in Figur 4 darge- 

5 stellten Doppelmolcha nord nung , die Bezeichnungen 18a , 170a 
und 180a stehen -Fur die zugeordneten Haltebolzen und die Be- 
zeichnungen 18b, 170b und 180b bezeichnen die jeweils zuge- 
ordneten Antriebe. Unterhalb des Molches I bzw. II ist in 
ges trichel t er Darstellung die Endlage II* bzw. I* des 

10 Molches II bzw. I innerhalb des T-Abzweiges 60 bzw. 600 
dargestellt , Letzterer stellt sozusagen jeweils die 
Empfangsstation -fur den zugeordneten Molch II bzw. I dar. 
A us Figur 6 ist in Verbindung mit Figur 4 ersichtlich , daB 
uber den AnschluB 9a bzw. 90a, der in Figur 5 naher be- 

15 zeichnet ist, Druckmittel D1 bzw. Druckmittel D2 zuge-Fuhrt 
werden kann , womit der Molch II bzw. I in seine jeweilige 
Sendestation 70 bzw. 7 z ur u c kg ed r u c k t werden kann. Der Molch 
I bzw. II bleibt dabei unverruckbar in seiner in Figur 5 mit 
RS gekennzeichneten Rei ni g u ng s s t ell u ng , die es erlaubt, daB 

20 das Druckmittel D1 bzw. D2 an ihm vor bei s t r omen kann, urn den 
unter ihm angeordneten Molch II bzw. I innerhalb des T-Ab- 
zweiges 60 bzw. 600 zu beauf schlagen . In Figur 5 sind 
weitere Bauteile der in der Doppelmolchanordnung verwendeten 
Sendestation 7 bzw. 70, wie sie im Zusammenhang mit der 

25 Einfachmolchs tation im Rahmen der Figur 2 bereits be- 

schrieben wurden, noch einmal dargestellt. Das SchlieligliecJ 
des dritten Ventils 1.3 bzw. 2.3 der Doppelmolchanordnung 
ist mit 1.3b bzw. 2.3b bezeichnet. Die Ver s t ell s t a nge tragt 
in diesem Falle die Bezeichnung 1.3a bzw. 2.3a und die 

30 Fuhrungsrippen der zweiten Sendestation 70 tragen die Bezei- 
chnung 70c. Weiterhin ist aus den Figuren 5 und 6 erkennbar, 
daB die Ruckfuhrung des Molches II bzw. I aus seiner Endlage 
unterhalb des sich in der Sendestation 7 bzw. 70 be-findenden 
Molche I bzw. II nur dann moglich ist, wenn sich der in der 

35 Sendestation befindende Molch in seiner R e inigu ng s s t ell u ng 
RS befindet . 
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Aus Figur 4 ist daruber hinaus ersichtlich, da B der molch- 
bare P r od u k t lei t ung s a b s chni t t 6 in beid en : Rich t ungen sowohl 
mit Produkt P als auch mit Reinigungsmittel R befahren 
werden kann. Weiterhin zeigt die Darstellung, dafl die 

5 Sendestation 7 bzw. 70 unmittelbar uber den Our chg a ng s t e i 1 
eines T-Abzweiges 60 bzw. 600 an den Produktleitungsab- 
schnitt 6 angeschlossen ist, dafi der Abzweig des T-Abzweige 
60a bzw. 600a einen gegenuber dem Nennquerschnitt des T-Ab- 
zweiges reduzierten Querschnitt aufweist (Nennquerschnitt 

10 resultiert aus Nen nd ur chme s s e r d), der sich anschlieBend 

wieder auf Nennquerschnitt erweitert , daB an den Abzweig 60 
die vorgeordnete Produ k tlei t ung 6a und an den Abzweig 600a 
die na chgeord net e Pr od uk tlei t ung 6b angeschlossen ist. 
Innerhalb des T-Abzweiges 60 bzw. 600 befindet sich jeweils 

15 die Startposition des dem Produkt vor au seilenden Molches 
II** bzw. I**. Sie wird uber eine Ruckmeld eeinr ich t ung 80a 
bzw. 8a erfafit und uber die H alt e vor richtung 18 bzw. 180 
arretiert. In diesem Zusammenhang ist erkennbar, daB sich 
die Haltevorrichtung 18 nahe am AnschluB zur v or g eord n e t en 

20 Produktleitung 6a und die Haltevorrichtung 180 nahe am 
AnschluB zur n a chgeordnet en Produktleitung 6a befinden. 

Figur 4a zeigt eine durch einen T-Abzweig 601 realisierte 
Verzweigung des molchbaren Produktleitungsabschnittes 6. 

25 Dieser T-Abzweig 601 ist in gleicher Weise ausgebildet wie 
die vorgenannten T-Abzweige 60 bzw. 600, das heiBt sein Ab- 
zweig 601a ist durch einen zweistufig a u s g e bild e t en Molch 
sicher uberfahrbar. In Anlehnung an die vorgenannte Nomen- 
klatur ergibt sich nun fur den Molch I bzw. II eine dritte 

30 Position, namlich die Position I*** bzw. die Position n*** 
wobei sich erstere rechts vom Abzweig 601a und letztere 
links von ihm befinden. Die Positionen der Molche werden 
jeweils durch eine R u ckmeldeeinr ich t ung 8.1a bzw. 80.1a er- 
faBt und uber eine Haltevorrichtung 180.1 bzw. 18.1 form- 

35 schlussig arretiert. Urn P r od u k t ver lu s t e moglichst zu mini- 
mieren befinden sich die vorgenannten moglichen Molch- 
positionen so nahe wie moglich am Abzweig 601a. 
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Die mit dieser Variante der Doppelmolch a nord nung erzielbaren 
Vorteile wurden einleitend bereits erwahnt . Auf eine detail- 
lierte Erlauterung der Wirkungsweise der Doppelmolchan- 
ordnung gemaG Figur 4 kann verzichtet werden , da die em- 

5 zelnen Teilf unktionen der Anordnung im Z u s ammen h a n g mit der 
Erlauterung der Ein f a chmolcha nordnung bereits ausfuhrlich 
dargestellt wurden und sich der Gesamtzusa mm enhang unter 
Berucksichtigung der einleitenden Ausf uhrungen zum Doppel- 
molchsystem sinngemafl aus der Einfachmolchanordnung her- 

1 0 leiten la 3 1 . 
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1 0 


1 5 


20 


Patentansnruche 


1. Reinigbare Molchstation. die als Sende- bzw. Empfangs- 
station ausgebildet ist und in der ein Molch einen 
molchbaren Produktleitungsabschnitt einseitig begrenzt , 
an die eine Druckmittelquelle zur gesteuerten Gberfuhrung 
des Molches von der Sende- zur Empf a ng s s t a t ion ange- 
schlossen ist, aus der im Zuge der Ruckfuhrung des 
Molches von der Empfangs- zur Sendestation das aus dem 
Produktleitungsabschnitt verdrangte Druckmittel abgefuhrt 
wird. mit Kontrolleinrichtungen zum Feststellen der 
Position des Molches, mit gegenuber dem molchbaren Ab- 
schnitt erweitertem Querschnitt und mit einem beweglichen 
Abschlag -Fur den Molch, dadurch gekennzexchnet . dafi der 
Molch (I; II) mittels des beweglichen Anschlages (3a : 
1.3a, 2.3a) in die den molchbaren Produktleitungsab- 
schnitt (6) begrenzende Verschlufilage (VL), die seine 

Sende- oder Produktstellung darstellt. verschiebbar 
ist . 

2. Reinigbare Molchstation nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zexchnet. dafi der Anschlag (3a; 1.3a, 2.3a) mit einem 
SchlieOglied (3b; 1.2b, 2.3b) eines Ventils (3; 1.3. 2.3) 
starr verbunden ist. 

3. Reinigbare Molchstation nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
25 gekennzexchnet, daB im erweiterten Querschnitt des 

Gehauses (7b; 70b) wenigstens drei Fu hr ung s r ippen (7c, 
70c) fur den Molch (I; II) vorgesehen sind. 
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Reinigbare Molchstation nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daft das Ventil (3; 1.3, 2.3) einen mit 
dem erweiterten Ouerschnitt in Verbindung stehenden An- 
schlufi (9; 9a , 90a) mit einem Luf t- und Reinigungsrohr 
(9; 9. 90) verbindet , an das jeweils ein erstes Ventil 
(1; 1.1, 2.1), welches fur die Zufuhr von Druckmittel 
vorgesehen ist, und ein zweites Ventil (2; 1.2, 2.2), 
welches der Abfuhr u be r s t r ome nd e n 0 r u c kmi 1 1 el s dient , an- 
geschlossen sind. 


Reinigbare Molchstation nacn einem der Anspruche 1 bis u, 
dadurch gekennzeichnet, daQ die Sendestation (7; 70) und 
die Empf a ng s s t a t ion (8) eine R u c kmeldeei nr ich tung (7a; 
70a bzw. 8a) aufweisen. 

Reinigbare Molchstation nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Sendestation (7; 70) 
unmittelbar uber den Durchgangsteil eines T-Abzweiges 
(60; 600) an den Produktleitungsabschnitt (6) 
anges Chios sen ist, daft der Abzweig des T-Abzweiges (60a; 
600a) einen gegenuber dem Nennquerschnitt des T-Abzweiges 
reduzierten Ouerschnitt aufweist, der sich anschlieBend 
auf Nennquerschnitt erweitert , und daft an den Abzweig 
(60a; 600a) die Pr od uk tlei tung a ng e s chlo s s e n ist. 

Molchbarer Produktleitungsabschnitt, gekennzeichnet durch 
mindestens eine reinigbare Molchstation nach einem der 
Anspruche 1 bis 6. 
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Molchbarer Produktleitungsabschnitt , an dessen Encie 
jeweils eine reinigbare Mole h s t a t i on nach einem der 
Anspruche 1 bis 7 angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet , 
daft die Sendestation (7) eine Haltevorrichtung (17) und 
die Sendestation (70) eine Haltevorrichtung (170) fur den 
Molch (I bzw. II) aufweisen. 
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Molchbarer Produktleitungsabschnitt nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet , daft im Produktleitungsabschnitt 
(6), der wahrend der Produktfahrt vom Produkt durchstromt 
ist, zwei weitere H a 1 t e vorr i cht u ngen (18 und 180) und 
eine diesen jeweils zugeordnete Ruckmeld eeinr ich t ung (80a 
bzw. 8a) angeordnet sind, wobei sich die Haltevorrichtung 
(18) nahe am AnschluB zur vorgeord neten P r od u k t lei t u ng 
(6a) und die Haltevorrichtung (180) nahe am AnschluB zur 
nachgeordneten Produktleitung (6b) befinden. 


Molchbarer Produktleitungsabschnitt nach Anspruch 8 oder 
9, dadurch gekennzeichnet, dafi im Produktleitungsab- 
schnitt (6), zwischen vorgeordneter und na chgeord neter 
Produktleitung (6a bzw. 6b), wenigsten ein T-Abzweig 
(601) vorgesehen ist. dessen Abzweig (601a) nach Anspruch 
6 ausgebildet ist, wobei nahe beiderseits des Abzweiges 
(601a) jeweils eine Haltevorrichtung (18.1 bzw. 180,1) 
25 und eine dieser jeweils zugeordnete Rue kmeld eeinr ich t ung 

(80.1a bzw. 8.1a) angeordnet sind. 
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